Strategie

Konsolidovane IT reseni
v dobé Prumyslu 4.0

Aneb co je to vlastné 4. prumyslova revoluce

=

.Pramysl 4.0... zase néjaka revoluce. Zase néjaké heslo. Pfed péti roky
pofad nékdo otravoval s cloudem, ted’ Primysl 4.0. Ja feSim problém, Ze
mi dva nové stroje jedou na polovicni vykon, nez jsme kalkulovali. A oni na
mé s nesmysly.” Podobné myslenky se mozna honi hlavou i vam. Spousta
lidi si navic ani nepfizna, Ze se v zaplavé terminologickych zkratek pfi
slusné kadenci novinek prosté ztraci. A hlavné - teorie se Clovék nenaji ani
nezaplati novy stroj, server nebo vyplaty zaméstnanc(. TakZe ¢im je ten

Primysl (Industry) 4.0 uzite¢ny?

Digitalizace, sledovani,
sbér dat

Zacnéme tim, co zndme. Na svété jsou orga-
nizace schopné i par let zpétné vysledovat,
kde jste se kdy pohybovali, co jste délali, co
Ctete, hledate. Hromady téchto informaci
Ize vyuZivat pro poskytovani riiznych, casto
uZite¢nych sluzeb - jako kvalitnéjsi navigace,
které vim ukaZou online problém z dopravy
diky sbéru dat z ostatnich telefond na dané
cesté. A podobné principy je mozné aplikovat
ve vyrobé.

Dnes3ni kvalitni dodavatelé chapou, Ze
slibem nezarmouti, ale nedodrZenim dodévky
nadélaji vic skody neZ uZitku. Aby mohli
nejen slibovat, ale predevsim véas expedovat,
museji mit kvalitni online data pro aktudlni
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plan. Data je nutné pofizovat a plan dodrzo-
vat. A to stoji penize, protoZe data vétSinou
pofizuji lidé. JenZe ne vZdy se 100% kvalitou
a v€as. Kdyz mohou stroje vyrabét misto
lidi, pro€ by ,,stroje“ nemohly zapisovat data
misto lidi a také se podle nich Fidit... Vidime
hned nékolik vyhod. Délaji méné chyb, méné
~remcaji“. Pokud se nepokazi, mohou praco-
vat nonstop i bez pfiplatkl za no¢ni sménu
a prescas.

A mame tu napad - nazvéme to Primysl
4.0.

Jak mi to ale pomuze
vyiresit mé problémy?

Jak to vyuZit k feSeni nasich problému? Vez-
méme si jeden klasicky ve vyrobé. Mame plan

Petr Bohad

prace na sménu, jsme zodpovédni a vime, Ze
musime plan co nejvice dodrZovat, abychom
nezpisobili problém jinde. Chceme zadit
vyrabét a zjistime, Ze nemame program do
CNC, nastroj, materidl neni vychystany nebo
je $patny, v priivodce je jind revize nez ta,
kterou mame vytisténou. Kromé toho, Ze to
nastve, nevyrabime. Stroj stoji a my ovéfuje-
me dalsi zakazku.

A ted si predstavme, Ze je u pracovisté ter-
mindl. Nebo mame pfenosny. Manipulant na
termindlu zkontroluje, Ze je materidl na sprav-
ném misté. Nebo jesté 16pe, material si misto
zkontroluje saém pomoci RFID kédu. A pokud
bude sloZen nékde, kde se nema pouZzivat, tak
se termindl rozsviti cervené.

Na stejném termindlu je vZdy aktudlni ver-
ze dokumentace. Vybérem zakazky, na které
mame podle planu pracovat, se zobraz{ vy-
robni dokumentace spravné revize. Ovéfenim
¢arového kodu z privodky nebo RFID kédem
odpadaji chyby v tisku spravné dokumentace
arozndseni po pracovistich. U zakdzky sviti
pfiznak navezeného materialu a pfipraveného
pfipravku (ktery tam ,,kdosi“ podle planu
vjroby navezl).

V podstaté nemizeme zaéit, pokud neni
vse v pofadku. A kontrola nezabrala ani mi-
nutu. Ted si odmyslime sefizovace nebo ope-
ratora, ktery zaklddd material a spousti stroj,
a nahradime ho robotem a siti. Pfesun mate-
ridlu mezi pracovisti se zapisuje automaticky
pomoci RFID a informaci od stroje a material
mizZe prevazet roboticky rudl. Kontrolu vyro-
benych kusti dle predpisu provede laserovy
snimac ve spoluprdci s robotem u stroje, hod-
noty kontrolniho mé¥eni se zapisi k operaci.
Mame dokonano.

Stroj sam zapisuje kompletni informace
o ¢asovém priibéhu, jak dlouho béZel, kolik
Casu stal, kolik kusd vytvofil. Operétor, sefi-
zovac nebo robot pouze dopliiuje idaje, které
nema stroj k dispozici - napfiklad nékteré di-
vody zastaveni stroje, neshody vyrobkii a po-
dobné. Informace se priibézné i historicky
analyzuji a problémy, které zptisobuji v éase
pribéhu vyroby nejvétsi neproduktivitu, Fesi
vasi zkuSeni lidé namisto hledéni, pfenaseni
a shanéni. Obrovské mnoZstvi dat je mozné
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pouZit v algoritmech zjistujicich, pro¢ néco
Ceka zbytecné ve fronté, k prediktivni idrzbé
nebo k pozadavku na vyménu néstroje - skrze
informace od stroje (hluk, vibrace, teplota,
naméfend tolerance).

Diky online zapisim od stroje nebo na
ruénich pracovistich termindlem je v systému
vZdy spravna informace, kolik je eho vyro-
beno. Oznacenim rozpracované vyroby a ma-
teridld pomoci RFID kédii na pfepravnich
jednotkach nebo pfimo na vyrobcich také
naprosto presné vime, kde se v dané chvili
vyroba nachdzi. Mizi problémy s pfilis velky-
mi a ¢astymi rozdily mezi skute¢nym stavem
skladu a stavem v systému, nasledné pracné
inventury, béhan{ po halach a skladech a hle-
déni vjrobkii, materidlu a podobné.

Zacnéte s ERP, distribuci dat a jejich auto-
matickym sbérem. Zd4 se vdm to jako sci-fi?
Kdepak. Pravé takto vypadd podnik s nélep-
kou ,Zaveden Primysl 4.0“. Technologie jsou
dnes dostupné i cenové, ale vsechno urcité
nepofidite najednou. Ve najednou by to
stdlo ohromné penize a jesté vétsi mnoZstvi
Casu lidi, ktefi se tomu budou pfi zavddéni
vénovat. Rovnou zapometite, Ze si ve vyhle-
dévaci najdete tfi firmy, u téch srovnavacem
porovnéte ceny jako u mobilii a vybrand vim
doda za par korun totéZ, co ma spole¢nost od
vedle. A je potieba stale vyrabét.

Vyse popsané feSeni dnes najdete napfi-
klad v automotive, ale i jinych linkovych vyro-
béch. Vétsinou se jedna o naprosto unikatni
pojeti, ¢asto vybudované ,na zelené louce®
a pouzivané po dobu Zivotnosti dané linky
(fady automobilir). Na tvorbé participuje
nékolik subdodavatelt a samotné feseni se
pribézné dopliiuje a vylepsuje.

To ale neznamena, Ze byste nemohli zacit
budovat inteligentni tovérnu takeé, a to s rela-
tivné nizkymi naklady a postupné.
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Neobejdete se bez dat. TakZe se hodi mit kvalit-
ni ERP systém, idedlné v zakladu s pokrociljm
systémem fizeni vyroby (MES), idrzbou, Fize-
nim kvality. A pokud to charakter vyroby vyza-
duje, i s kvalitnim planovéanim a rozvrhovanim
(APS), pfipadné konfiguratorem. Tady se ne-
nechejte zmdast nalepkami, které se uz roky ob-
jevuji a jsou naduzivany. Ne kaZzdé feseni, které
se tak samo oznacuje, potfebné funk&nosti
redlné ma. S opravdu komplexnim se vyhnete
neustalému laborovéni pfi propojovani systé-
mu, duplikacim dat a frustraci z rozdilnych dat
v mnoha aplikacich. Bez kusovniki, operaci
(pracovist) a skladovych polozek v systému se
ale zkratka nepohnete dale.

Uz za nékolik tisic korun pofidite PC nebo
tablet, ktery miZe slouZit jako terminal.
Vybavite jim pracovnika nebo pracovisté

a zacinate data sbirat a zdrovefi je i pracov-
nikiim poskytovat. Pracovnik (manipulant
nebo operator) vidi plan toho, co mé délat.
Diky pfifazeni pracovnika nebo termindlu

na pracovisté dostane manipulant informaci
o0 tom, zda tam skutec¢né material patii a bude
se s nim pracovat.

Kdyz méte plan (nebo aspoii seznam) toho,
co chcete délat, a plnite postupné plan névozu,
pracovnik vyroby hned vidi, co miiZe délat ze
svého plénu, protoZe mé navezeny material.
Nacte si vjrobni pfikaz (zakazku) nebo ji
vybere ze seznamu a dostévéa veskeré potfebné
informace. Vykres v aktudlni revizi, sefizovaci
list, ndvodku, cokoliv. Data méte, tak proc je
misto tisku a rozna3eni po dilné nezobrazit
pfimo na pracovisti? Navic vidi pracovnik infor-
maci, co a v jakém mnoZstvi je navezeno.

Je-li na termindl napojen stroj, zacne
zapisovat skutecné casy vyroby (cykli), pocet
vyrobenych kusti, kdy se zastavil a odeslal
operatorovi nebo sefizovaci zpravu, Ze stoji.
Divili byste se, jak klesnou prostoje strojl
zéhy po tom, co se zapisuje jednoduchy idaj,
kdy stroj béZi a kdy ne. A co teprve, pokud
méte piesné informace o konkrétni polozce
a online informace o priibéhu vyroby. No
a kdyz stroj nahldsi, kolik cykld, respektive
kusti vyrobil, pro¢ tuhle informaci nedat do
ERP? Pro¢ nepredchazet chybam a spekula-
cim a ponechat tato data na ru¢nim zapisu?
Sup s tim do ERP, pekné automaticky.

Ruéni pracoviste sice z logiky véci nemaj
takové moZnosti, ale i informace o tom, kdy

byl materidl navezen, kdy pracovnik zahdjil

¢innost, na ¢em pracuje a kdy aktivitu ukon¢il,
maji kouzelny efekt. Hlavné pokud jsou vysled-
ky préce hned vidét, jak jednotlivct, tak tym.

KdyZ je hotovo a odhlaseno jednim nebo
druhym zptisobem, neni nic jednodussiho
neZ to zafadit do planu prevozt pro mani-
pulanta. Dejme mu zase informaci, Ze tfeba
na cilovém pracovisti neni misto, aby tam
nemusel jezdit. VZdyt to je vSechno v systé-
mu. Polotovary umisti rovnou do meziskladu.
A jen co se misto uvolni a pfedchozi navezeny
materidl je zpracovany, nemusi se hledat po
celé fabrice, kam vlastné véerejsi produkei
nékdo ,zasantrocil“. Uz se vam stalo, Ze jste
nenasli rozpracované dily a museli zahdjit
vjrobu znovu?

Vidite. Po vyrobé sta¢i naskladnit na
spravné skladové misto, aby vjrobky cekaly,
az je s podobnou technologif budou pfipravo-
vat skladnici k expedici podle plénu k odvozu
k zdkaznikovi.

Nakonec neni tak sloZité zacit. V podstaté
staci klasické carové nebo RFID kody, par ter-
minald, a zejména dobry software, ktery tohle
bude umét zafidit.

Kvalitni a spravné koncipované, maximél-
né konsolidované (End-to-End) informacni
feSeni napInéné spravnymi daty je zdkladem
kazdé dobte fungujici moderni vyrobni firmy.
Rozvijeni tohoto feSeni prinasi rychlejsi
vyrobu, vy3si zisky a mensi tienice ve firmé.
A vydéléte na roboty a automaty. Lidé stejné
dosli. Vite, kdy, co a proc. Dnes tomu fikejme
tfeba Priimysl 4.0.
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